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LASER, SCHNEID UND GERATEBAU GMBH

Laserschneiden

Beliebige Konturen in Stahl, Edelstahl
oder Aluminium mit hoher Genauigkeit

e |aserleistung 5000 W High-Speed

 Arbeitsbereich: 1500 x 3000 mm

 Baustahl bis 25 mm
e Edelstahl bis 20 mm
© Aluminium bis 12 mm
Anwendungen

Wande, Frontplatten, Klemmstticke, Platinen, Hebel,

Zahnscheiben, Dichtungen, Scheiben, ...

3D-Laserschneiden

Der Schneidkopf ist in 5 Achsen beweglich!
3D-Laserschneiden ermdglicht individuelle Konturen und
Ausschnitte an lhren Werkstiicken zu fertigen.

e |aserleistung: 3200 W
o Arbeitsbereich: 4000 x 1500 x 750 mm

Ausgangsteile: Blechformteile (tiefgezogen, formgedriickt,
hydroumgeformt), Standardprofile (Kasten-, Winkel-, Strang-
pressprofile, Rohre), ebenes Blech

3D-Laserschneiden hat sich erfolgreich in der Metallbearbei-
tung durchsetzen kdnnen. Die Vorteile beim Laserschneiden
liegen in einer flexiblen, bertihrungslosen Bearbeitung so-
wie in hohen Prozessgeschwindigkeiten. Gerade bei groRen
Werkstticken hat das 3D-Laserschneiden oftmals die spanen-
de Fertigung ersetzen kénnen. Durch entsprechende Vorrich-
tungen ist es maglich, beliebige innere und &uBere Konturen,
Durchdringungen, Bohrungen und Schweif3fasen ringsherum
um das Werkstiick zu fertigen.

3D-Laserschweien

Gegentiber konventionellen
Schweiverfahren mit Lichtbogen

hat LaserschweiBen viele Vorteile.

e geringer Verzug

* hohe Prozessgeschwindigkeiten

o flexible Einsatzmdglichkeiten

o sehr feine Schweilnahte

® kaum Nachbearbeitung
erforderlich

e schlanke Nahtgeometrien

® minimaler Verzug am Werk-
stiick

o feine Schweilpunkte von einem
Millimeter Durchmesser bis
meterlange tiefgeschweilte
Nahte
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CNC-Zerspanung

CNC-Zerspanung umfasst bei uns
das Frasen von der Grundplatte fir
die Mikroelektronik bis zur Maschi-
nenwand.

5-Achs-Zerspanung
x:1000 y: 1100 z: 750 mm
Schwenkrundtisch D=1140 mm
Wechseltisch
60 Werkzeugplatze

Vertikal: Bohren und Frasen
x:2360 y: 1200 z: 500 mm
Pendelbearbeitung
50 Werkzeugplatze

In CNC-gesteuerten Bearbeitungs-
zentren frasen wir nach lhren Zeich-
nungen oder elektronischen Dateien.
Wir bearbeiten hauptsachlich Alumi-
nium, Stahl und Edelstahl und errei-
chen von kleinen Stiickzahlen ber
mittlere Losgroen bis zu Serien auf
Wechseltischen hohe Wiederholge-
nauigkeiten und geringe Sttickkosten.

CNC-Abkanten

Mit dieser Komponente ergdanzen
wir unsere Baugruppenfertigung.

® Presskraft: 230t
® max. Lange: 3000 mm
* mit Biegewinkelsensorik

Anwendungen
Verkleidungen, Rahmen,
Gehéause, Profile,
Maschinenteile, Winkel, ...

weiterhin
© Handkantbank: 1250 x 1,25 mm
* Handspindelpresse: 20 t
* Rundbiegemaschine:

1250 x 1,25 mm
 Hydraulische Presse: 10 t

SchweiRen
Stahl, Edelstahl und Aluminium

Verfahren:

o MAG

o MIG

° WIG

manuell oder mit Roboter ausge-
flihrt - nach Stiickzahl und Eignung

Zertifiziert: DIN 18800-7 Klasse D

Baugruppen-Montage

* Montieren, wo die Einzelteile
gefertigt werden

o Ausfiihrung mechanischer und
pneumatischer Montagearbeiten

Ergénzende Verfahren
Nieten, Einpressen, Kleben, Dich-
ten, Bolzenschweien

Oberflachenbeschichtungen
in Zusammenarbeit mit unseren
Kooperationspartnern
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